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本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中国涂料工业协会艺术涂料涂装分会提出。
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本文件为首次发布。
I
水泥基装饰艺术涂料
[bookmark: _Toc444355595][bookmark: _Toc492043341][bookmark: _Toc498889281][bookmark: _Toc444196437][bookmark: _Toc482817782][bookmark: _Toc444355657][bookmark: _Toc485971138][bookmark: _Toc483061044][bookmark: _Toc444439615][bookmark: _Toc444248330][bookmark: _Toc498782095][bookmark: _Toc502221998][bookmark: _Toc483061640][bookmark: _Toc485564203][bookmark: _Toc444248389][bookmark: _Toc483316417]范围
本文件规定了水泥基装饰艺术涂料的术语和定义、产品分类、要求、试验方法、检验规则以及标志、包装和贮存。
本文件适用于室内外墙面、地面及室内墙顶装饰用水泥基艺术涂料产品。
[bookmark: _Toc483316418][bookmark: _Toc492043342][bookmark: _Toc485564204][bookmark: _Toc444196438][bookmark: _Toc498782096][bookmark: _Toc482817783][bookmark: _Toc502221999][bookmark: _Toc444248390][bookmark: _Toc444248331][bookmark: _Toc444355658][bookmark: _Toc444439616][bookmark: _Toc498889282][bookmark: _Toc483061045][bookmark: _Toc483061641][bookmark: _Toc444355596][bookmark: _Toc485971139]规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
[bookmark: OLE_LINK6][bookmark: OLE_LINK5]GB 175  通用硅酸盐水泥
GB 11614  平板玻璃
GB 8624  建筑材料及制品燃烧性能分级
GB/T 1731 漆膜、腻子膜柔韧性测定法
GB/T 1735  色漆和清漆 耐热性的测定
GB/T 1766 色漆和清漆 涂层老化的评级方法
GB/T 17671 水泥胶砂强度检验方法（ISO法）
GB/T 1768  色漆和清漆 耐磨性的测定 旋转橡胶砂轮法
GB/T 1865 色漆和清漆 人工气候老化和人工辐射曝露 滤过的氙弧辐射
GB/T 2015  白色硅酸盐水泥
GB/T 25176 混凝土和砂浆用再生细骨料
GB/T 29756 干混砂浆物理性能试验方法
GB/T 3398.1  塑料 硬度测定 第1部分：球压痕法
GB/T 35161  超细硅酸盐水泥
GB/T 3810.6  陶瓷砖试验方法 第6部分 无釉砖耐磨深度的测定
GB/T 40376  室内装修用水泥基胶结材料
GB/T 4100  陶瓷砖
GB/T 8170  数值修约规则与极限数值的表示和判定
GB/T 9271 色漆和清漆 标准试板
GB∕T 9779  复层建筑涂料
GB/T 9780  建筑涂料涂层耐沾污性试验方法
JC/T 1024—2019 墙体饰面砂浆
JG/T 157—2009建筑外墙用腻子
JG/T 210  建筑内外墙用底漆
JG/T 25-2017 建筑涂料涂层耐温变性试验方法
JC/T 412.1 纤维水泥平板 第1部分：无石棉纤维水泥平板
T/CNCIA 01006  水性艺术涂料中有害物质限量

[bookmark: _Toc498889283][bookmark: _Toc502222000][bookmark: _Toc492043343][bookmark: _Toc498782097]术语和定义
下列术语和定义适用于本文件。
3.1
双组份水泥基艺术涂料  two-component cement-based art coatings
[bookmark: _Hlk71192761][bookmark: _Hlk91078249][bookmark: _Hlk59462122]又称为微水泥，是以合成树脂乳液或无机树脂等聚合物乳液和硅酸盐水泥为主要原料，加入骨料、颜填料及其他添加剂配制制成，结合各类艺术涂料涂装工具，经批刮、滚涂、喷涂等施工手段，并经施工打磨，最终形成的经水泥水化反应固化成膜的双组分水泥基艺术涂料。

3.2 
单组份水泥基艺术涂料  one-component cement-based art coatings
又称为仿清水混凝土，是以硅酸盐水泥、骨料为主要组分，聚合物胶粉、颜料和添加剂为改性材料按适当配比配制而成，通过各类涂装工具，经刮涂、喷涂、或滚涂施工并打磨，最终以水泥为主要成膜物的单组份水泥基艺术涂料。

分类
本文件中按产品类型可将水泥基装饰艺术涂料分为双组份水泥基艺术涂料（D）与单组份水泥基艺术涂料（S）。其中双组份水泥基艺术涂料按应用位置可分为墙面用涂料（W）与地面用涂料（F）。
[bookmark: _Toc483061643][bookmark: _Toc483061047][bookmark: _Toc482817785][bookmark: _Toc485971141][bookmark: _Toc483316420][bookmark: _Toc498889285][bookmark: _Toc492043345][bookmark: _Toc502222002][bookmark: _Toc485564206][bookmark: _Toc498782099]要求
有害物质限量
产品中有害物质限量应满足T/CNCIA 01006的要求。
技术要求
产品性能应符合表1的要求。
表1  性能要求
	项目
	要求

	
	双组份（微水泥）（D）
	单组份（清水混凝土）（S）

	
	墙面用（W）
	地面用（F）
	

	容器中状态
	粉料：无结块、无杂物的均匀粉末；
液料：搅拌后呈无结块、无胶凝的均匀乳液
	无结块、无杂物的均匀粉末

	施工性
	
	施工无障碍

	适用期/min
	≥
	60

	初期干燥抗开裂性
	
	无裂纹

	抗泛碱性
	
	72h无异常

	耐温变性（5次循环）
	
	无异常

	硬度（球压痕法）/MPa
	≥
	20
	40
	10

	耐沾污性a
	室内用
	≥
	70
	80
	50

	
	室外用
	≤
	1级
	1级
	2级

	吸水量（2h）/g
	≤
	1

	柔韧性
	
	50mm不开裂
	100mm不开裂

	耐磨性b/mm
	≤
	—
	400
	—

	抗冲击性b（1000g）/1m
	
	—
	无开裂或脱离底板
	—

	抗折强度（28d）/ MPa
	≥
	4.0
	5.0
	2.5

	抗压强度（28d）/ MPa
	≥
	12.0
	20.0
	4.5

	粘结强度/
MPa
	标准条件
	≥
	1.2
	1.4
	0.6

	
	冻融循环后
	≥
	0.6
	0.6
	0.4

	耐老化性能c（1000h）/（600h）
	
	无裂纹；粉化≤1级；变色≤1级
	无裂纹；粉化≤1级；变色≤1级
	无裂纹；粉化≤1级；变色≤1级

	燃烧性能d
	≥
	A2级

	a 复合涂层测试项目。
b 限地面用产品，或双方另有约定。
C 限室外用产品，或双方另有约定。
d 双方约定时进行。


试验方法
一般规定
除另有规定，均采用分析纯试剂和符合GB/T 6682—2008规定的三级水。
取样
按GB/T 3186规定取样，也可按照商定的方法取样。取样量根据检验需要确定。
试验环境
除另有规定，试验应在环境温度（23±2）℃，相对湿度（50±10）％条件下进行。所有试验材料和器具应在标准试验条件下放置至少1 d。
试验样板的制备
6.4.1 试验样板
6.4.1.1 铝板、马口铁板、玻璃板的要求以及处理方法应符合GB/T 9271—2008的要求。
6.4.1.2 混凝土板应符合GB/T 29756—2013的要求。
6.4.1.3 无石棉水泥平板：采用符合JC/T 412.1—2018中NAF A R4 C2 DS DB要求的无石棉纤维水泥平板，厚度为4mm～6mm，无石棉纤维水泥平板的表面处理和存放按GB/T 9271—2008的规定进行。
6.4.1.4 纤维增强水泥中密度平板：试板干体积密度应为（1.2±0.1）×103 kg/m3，厚度为（5.5～6.5）mm。表面处理应符合GB/T 9271—2008中10.2的要求。纤维增强水泥中密度平板宜统一供应。
6.4.1.5 砂浆块：按JG/T 157—2009中6.3.2的要求制备砂浆块。砂浆块成型面应保证平整，无凹坑、孔洞、缺角、缺边。按产品说明将底料混合均匀并涂布于砂浆块表面，湿膜厚度控制在2mm，使其表面平整、无气泡，涂布要求一次完成，在标准试验条件下养护24h。
6.4.2 试样准备
将在标准试验条件下放置后的样品按产品说明书指定的比例，分别称取液体组分和固体组分或水和固体组分，若说明书所给为比例范围，则取中间值。使用电动搅拌棒搅拌样品，说明书未规定搅拌要求的，将固体组分倒入液体组分或水中，沿同一方向搅拌45s后，使用塑料或金属抹刀，按表2的要求进行制备、脱模和养护。涂层体系制备时，应按产品说明书进行。如没有特别规定，应按表2的要求进行制备和养护，涂装间隔应不小于24h，制备好的试板表面应无针孔、裂纹。

表2 试验基材尺寸和数量
	项目
	试板类型
	试板尺寸/mm
	试板数量/块
	养护时间

	施工性
	无石棉水泥平板
	150×70×(4～6)
	1
	-

	初期干燥抗裂性
	
	
	3
	-

	涂层耐温变性a
	
	
	3
	7

	抗泛碱性a
	纤维增强水泥中密度平板
	150×70×(5.5～6.5)
	3
	7

	抗折强度b
	三联模
	160×40×40
	3
	28

	抗压强度b
	
	160×40×40
	3
	28

	粘结强度b
	
	40×40×2
	10
	28

	柔韧性
	马口铁板
	120×25×（0.2-0.3）
	3
	7d

	吸水量
	三联模
	（40±0.1）×（40±0.1）
	6
	28d

	耐玷污性能a
	无石棉水泥纤维平板
	430*160*(4～6)
	3
	7d

	耐冲击性a、耐老化性能
	
	150×70
	3
	28d

	a 分二次或多次涂覆，后道涂覆应在前道涂层实干后进行，两道间隔时间宜为1h～6h，试样厚度应达到1mm。将最后一道涂覆试样的表面刮平。
b 含脱模时间



试验方法
6.5.1 容器中状态
液料：搅拌后目测观察，应为“无结块、无絮凝的均匀乳液”。
粉料：取200g样品平铺于玻璃板上，目测观察，应为“无结块、无杂物的均匀粉末”。
6.5.2 施工性
将在标准条件下放置后的样品按生产厂指定的比例分别称取适量固体组份和水或液体组份，混合后机械搅拌5 min，静置（1～3）min后制板。在试板上刮涂无困难，则评为“施涂无障碍”。
6.5.3 适用期
将试样按比例混合均匀后开始计时，取不小于2kg样品倒在300mm×300mm玻璃板上，用塑料或金属抹刀抹平，每隔5min用厚度为1mm的木片或刮刀划透试样，再重新用抹刀抹平，观察试样的凝结情况，当试样不能重新抹平时，记录此时间。此时间的前一次记录值即为可操作时间。
6.5.4 初期干燥抗开裂性
试验仪器如图1所示。装置由风机、风洞和试架组成，风洞截面为正方形。用能够获得3m/s以上风速的轴流风机送风，配置调压器调节风机转速，使风速控制为3m/s士0.3m/s。风洞内气流速度用热球式或其他风速计测量。风洞整体要求，应符合GB/T 9779的要求；
[image: ]
将4.2中制备好的微水泥涂布于纤维水泥平板表面，湿膜厚度为1.0mm±0.2mm，制作一组3个试件。等漆膜指触干后，将纤维水泥平板置于风洞内的试架上面，试件与气流方向平行，开启风洞风机，6h后取出试件，用肉眼观察试件表面有无裂纹出现，如三块试板中有二块试板未出现裂纹，则评为“无裂纹”。
6.5.5抗泛碱性
按JG/T 210—2018中6.13的规定进行。
6.5.6 耐温变性
按JG/T 25规定进行，做3次循环[（23±2）℃水中浸泡18 h，（-20士2）℃冷冻3 h，（50±2）℃热烘3 h为一次循环]。3块试板中至少应有2块未出现粉化、开裂、起泡、剥落、明显变色等涂膜病态现象，可评定为“无异常”。若出现某种涂膜病态现象，应按GB/T 1766进行相应的描述。
6.5.7 硬度（球压痕法）
按5.3的要求配制试样，满批在5.2.1.4所述的砂浆块上，湿膜厚度控制在2mm，使其表面平整、无气泡。试样制备时分二次或多次涂覆，后道涂覆应在前道涂层实干后进行，两道间隔时间宜为1h～6h，试样厚度应达到2 mm。将最后一道涂覆试样的表面刮平后，试板在标准条件下养护28 d。硬度的测定按GB/T 3398.1—2008的规定进行。
6.5.8 耐沾污性
按GB/T 9780规定进行试验和判定，涂布量和表面处理方式应符合说明书要求。应用于外墙测试尺寸为150mm×70mm×（4～6）mm，应用于内墙测试尺寸为432mm×70mm×（4～6）mm。
6.5.9 吸水量
按JG/T 1024—2019中7.5的规定进行。
6.5.10 柔韧性
按GB/T 1731规定进行。
6.5.11 耐磨性
按本文件中附录A的规定进行。
6.5.12 抗冲击性
按本文件中附录B的规定进行。
6.5.13 抗折强度
按GB/T 17671规定进行。试样数量为3块，试验结果取3个试样结果的算数平均值，结果精确至0.1MPa。
6.5.14 抗压强度
按GB/T 17671的方法进行。去极值后以平均值作为结果，精确至0.1MPa。
6.5.15 粘结强度
按JG/T 1024—2019中7.7的规定进行。
6.5.16 耐老化性
按GB/T 1865—2009中循环A的规定进行。结果的评定按GB/T 1766的规定进行。
6.4.17 燃烧等级
按GB 8624规定进行。
[bookmark: _Toc485564214][bookmark: _Toc502222010][bookmark: _Toc483316428][bookmark: _Toc492043353][bookmark: _Toc498889293][bookmark: _Toc483061651][bookmark: _Toc483061055][bookmark: _Toc498782107][bookmark: _Toc485971149]检验规则
[bookmark: _Toc485971148][bookmark: _Toc498889292][bookmark: _Toc492043352][bookmark: _Toc485564213][bookmark: _Toc483061054][bookmark: _Toc498782106][bookmark: _Toc483316427][bookmark: _Toc483061650][bookmark: _Toc502222009][bookmark: _Toc482817792]检验分类
产品检验分为出厂检验和型式检验。
出厂检验
出厂检验项目包括容器中状态、外观、可操作时间、初期干燥开裂性、拉伸强度原强度。按照相应产品标准中规定的方法进行检验，检验合格并签发产品合格证后方可出厂。
型式检验
型式检验项目包括本文件所列的全部技术要求。
有下列情况之一时应随时进行型式检验时：
a）对产品质量进行全面考核时；
b）新产品定型鉴定时；
c）生产配方、工艺、关键原材料来源及产品施工配比有较大改变时；
d）停产半年或以上又恢复生产时；
e）正常生产时，每年至少检验一次；
f）国家质量技术监督机构提出型式检验时。
组批和抽样
7.4.1组批
连续生产的同一类型产品5t为一批且每天产量至少为一批。
7.4.2抽样
从同一批产品种随机抽取5kg的样品分为两份，一份试验，一份备用。
检验结果的判定
检验结果的判定按GB/T 8170中的修约值比较法进行。所检项目全部符合要求判该批合格，否则判为不合格。
[bookmark: _Toc482817793][bookmark: _Toc444196522][bookmark: _Toc498782108][bookmark: _Toc492043354][bookmark: _Toc498889294][bookmark: _Toc485564215][bookmark: _Toc485971150][bookmark: _Toc483061056][bookmark: _Toc444248384][bookmark: _Toc483061652][bookmark: _Toc483316429][bookmark: _Toc502222011][bookmark: OLE_LINK4][bookmark: OLE_LINK3]标志、包装、运输和贮存
[bookmark: _Toc498782109][bookmark: _Toc492043355][bookmark: _Toc485564216][bookmark: _Toc498889295][bookmark: _Toc483061057][bookmark: _Toc502222012][bookmark: _Toc482817794][bookmark: _Toc485971151][bookmark: _Toc483061653][bookmark: _Toc483316430]标志
标志应符合GB/T 9750的要求。产品的标志应清晰、易于识别，具有一定的耐久性，并应至少包括以下内容：
a）产品名称、类别、颜色；
b）产品标记、配比与净质量；
c）使用说明；
d）执行文件编号；
e）生产企业名称、地址、联系电话；
f）生产日期或批号；
g）执行的标准编号；
h）商标；
i）运输及贮存注意事项。
包装
包装应符合GB/T 13491—1992中规定的二级包装的要求。产品的液体组分应用密闭的容器包装。固体组分包装应密封防潮。包装中应附有产品合格证和使用说明书
运输
产品运输过程中应避免磕碰、挤压，避免日晒、雨淋并远离火源，保持包装完好无损。
贮存
产品应贮存在干燥、通风、阴凉的场所中，液体组分的贮存温度应不低于5℃。自生产之日起，在正常运输、贮存条件下贮存期应少于六个月。


附 录 A
（规范性）
耐磨性测试方法
A.1 试件制备
按6.4.2 的要求配制试样，满批在6.4.1.5 所述的砂浆块上，湿膜厚度控制在2mm，使其表面平整、无气泡。试样制备时分二次或多次涂覆，后道涂覆应在前道涂层实干后进行，两道间隔时间宜为1h～6h，试样厚度应达到2 mm。将最后一道涂覆试样的表面刮平后，试板在标准条件下养护28 d。
A.2 试验器具
A.2.1耐磨试验机：符合GB/T 3810.6-2006中4.1要求的耐磨试验机。
A.2.2磨料：符合GB/T 3810.6-2006中4.3要求的刚玉磨料。
A.2.3测量量具：精度为0.1mm。
A.3 试验步骤
养护至规定龄期的试件放入耐磨试验机，使抹平的成型面朝向圆盘以保证其与旋转圆盘成切线。应使磨料以（100±l0）g/100r的速度均匀地进入研磨区域。不锈钢圆盘旋转150r。从试验机中取出试件，测量槽沟的弦长度（L），精确到0.5mm。每个试件应至少在两处成正交的位置进行试验，弦长取两个数值的平均值。磨料不能再重复利用。
A.4 试验结果计算
按GB/T 3810.6-2006第7章的规定进行。耐磨性试验结果用体积（V）表示，取两个试件的平均值作为试验结果，精确到1m'。




附 录 B
（规范性）
抗冲击性测试方法
B.1 试样制备
     冲击性试样制备应按照6.3规定的标准试验条件和步骤进行。
B.2 试验器具
B.2.1落锤装置：由装有水平调节旋钮的钢基和一个悬挂着电磁铁的竖直钢架，一个导管和（1±0.15）金属落锤组成。
B.2.2 试模：内框75mm×75mm，高5mm的金属或塑料磨具。
B.3 试用基材
B.3.1 基材：性能符合JC/T547-2017附录A要求的混凝土板。
B.3.2 基材尺寸及数量： 100mm×100mm×（40~50）mm， 3块。
B.4 试验制备
将成型框放在100mm×100mm混凝土板上，将搅拌好的试样倒入成型框中，抹平，在标准试验条件下放置24h后脱模，三个试件为一组。
B.5 试验步骤
脱模后将试件置于标准试验条件下养护28d龄期，将待测试件水平放置在冲击设备的底座上，保证落锤在试件的中心部位，将（1±0.015）kg落锤固定1m高度并自由落下，目测试件表面是否有开裂或脱离底板现象。
B.6 实验结果评定
每个试件冲击一次，3个试件均无开裂或无脱离底板现象时判定为合格。
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